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RENSEIGNEMENTS ADMINISTRATIFES :

SOCIETE MARTINEAU Nombre d’employés : 62 personnes
49400 SAUMUR Nombre de dirigeants : 1.......

Tél : 02.41.67.34.40 Statut de I’entreprise : SAS

Fax : 02.41.67.64.66 Capital : 600.000 €

La société MARTINEAU est une entreprise située dans le département du Maine et
Loire a Saumur.

PRESENTATION DE L’ENTREPRISE :

La sociéte MARTINEAU congcoit et fabrique sur mesure des petits objets « porteurs
de sens» (médailles, porte-clés, bijoux, insignes militaire, Pin’s, ...) destinés aux
particuliers comme aux entreprises. Son domaine d’application s’é¢tend du religieux aux
souvenirs en passant par I’événementiel, la communication et la publicité par I’objet.

PRESENTATION DE LA MATIERE D’(EUVRE :

Cette société artisanale fabrique « des petits objets porteurs de sens » grace a un
procédé specifique. Pour créer les motifs sur les objets, elle réalise la déformation successive
du matériau. Ce procédé de déformation a froid provoque une élévation superficielle de la
dureté, appelé écrouissage. Entre chaque passage sur la presse, il est nécessaire d’atténuer
les effets de ce phénomeéne sur I’objet en lui faisant subir un traitement thermique de recuit.

MISE EN SITUATION DU PROCEDE MANUEL.:

Un opérateur pose manuellement les pieces sur le convoyeur les acheminant au
four de recuit (figure 1 et 2). Apres I’élévation en température, le maintien et le
refroidissement dirigé, les pieces sont récupérées dans un bac en fin de convoyeur
(figure 3) ; prétes pour un nouveau travail de poingonnage et/ou matricage (figure 4).

Pour réaliser un motif complet, il faut recommencer cette opération autant de fois qu’il
y a de passages a la presse.
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Figure 1
Four de recuit
Figure 2

Type de bac utilisé

Convoyeur du four de recuit

Figure 3

Figure 4
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IDENTIFICATION DU BESOIN

Le produit rend service a : Le produit agit sur :

Groupe MARTINEAU Les médailles (*) en cours de fabrication

UNITE DE CHARGEMENT ET
DECHARGEMENT AUTOMATISEE
DE FLANS ET DE MEDAILLES DE
FORME ET TAILLE DIFFERENTES
SUR UNE UNITE DE RECUIT
EXISTANTE

Le produit est réalisé dans le but :

* Optimiser un traitement de recuit
* Alimenter en médailles non traitées
* Evacuer les médailles traitées

Pourquoi le besoin existe-t-il ?

<> Actuellement : Le processus de traitement thermique, €lévation de la température

maintient de la température refroidissement, est réalisé automatiqguement. Le chargement
et déchargement des piéces sont des tdches manuelles.
Les conséquences sont :

# La disponibilité du personnel,
# La penibilité des taches réalisées,

&Evolution recherchée : Remplacer les taches manuelles par des taches automatisées.

< Répondre aux exigences de production :
# Optimisation de la cadence.

GEvolution recherchée : Industrialisation d un procédé manuel.

Qu'est-ce qui pourrait le faire évoluer ? le faire disparaitre ?

< Laréalisation de la médaille en une seule frappe,
2 La modification des matériaux utilisés,

< La modification du comportement du materiau a se déformer.

Peu de risques, le besoin est validé

(*) médailles : terme générique regroupant des flans, des medailles et dérivés (porte-clés,
croix ...)
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DIRECTIVES TECHNIQUES:

Description du systeme en situation de production :

< L’opérateur identifie le lot de médailles a traiter,
< L’opérateur dépose le bac contenant le lot de médailles,
< La machine réalise le recuit du lot sans intervention de 1’opérateur,

S L’opérateur décharge les lots de médailles recuites, lorsqu’il est informé de la fin du
cycle,

< L’opérateur gere les bacs vides.

Niveau d'automatisation :

- Identifier le lot de médailles,

- Alimenter le four en médailles,

- Adapter les paramétres du recuit du lot de médailles identifié,
- Réaliser le recuit,

- Décharger les médailles,

- Informer I’opérateur.

Modes de marches et arréts :

2 Marche automatique

RoOle de I'opérateur sur le systéme automatiseé :

< Identifier le lot a traiter,

< Charger le lot a traiter,

< Alimenter le poste amont et aval en bacs vides

< Surveiller a distance la fin du traitement pendant la frappe d’un lot,
< Décharger le lot a traiter.

Mesures de sécurité:

Normes européennes et frangaises en vigueur concernant
< La sécurité des machines de production automatisées,
< L’ergonomie des postes de travail.

Enerqgies disponibles :

< Electrique : 3 x 400V
< Pneumatique : 8 bars
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ENONCE FONCTIONNEL DU BESOIN
Machine en exploitation:
Lot de
médailles
FC2
oxstant g L
FC7 Opérateur

UNITE DE CHARGEMENT ET
DECHARGEMENT
AUTOMATISEE DE FLANS ET
DE MEDAILLES DE FORME ET
FC6 TAILLE DIFFERENTES SUR

Energies _ FC4
FC5

Local /

Environnemen
t

LES FONCTIONS PRINCIPALES: Le systeme automatisé permet ...

FP1 : Permettre a I’opérateur de réaliser un traitement thermique de recuit sur les médailles
en cours de fabrication.

LES FONCTIONS CONTRAINTES:  Le systéme doit...

FC1 : S’adapter aux types de médailles,

FC2 : S’adapter au type de bac disponible,

FC3 : Communiquer avec I’opérateur,

FC4 : Respecter les normes en vigueur,

FC5 : S’adapter aux dimensions du local,

FC6 : S’adapter aux énergies disponibles dans I’entreprise,
FC1 : S’adapter au systeme existant,
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Fonction Critére Niveau

FP1:

Permettre a 1’opérateur de
réaliser un traitement
thermique de recuit sur les
médailles

- Cadence de production
- Dépose en vrac sur le tapis

5 Bacs/Heures
Dimensions entrée du four

FC1:

S’adapter aux types de

- Type de médailles disponibles
ace jour,

Cf documents annexes 1 et 2 et
autres types en fonction des

médailles. tests réalisés
- Nombre de lots avant Nb bacs vides stockés amont : 5
traitement : Nb bacs pleins stockés amont : 5
- Nombre de lots aprés Nb bacs vides stockés aval : 5
traitement : Nb bacs pleins stockés aval : 5
FC2: - Dimensions : e L =232mm
o | =147mm
S’adapter au type de bac e H=122mm
disponible. - Forme : Voir Annexe 3
- Masse maxi des lots : 5Kg/bac

FC3:

Communiquer avec
I’opérateur.

- Identification du lot a traiter,

- Appel pour évacuer le lot.

- Saisie d’un code
barre contenant taille, matériau
et épaisseur de la médaille

- Afficheur numérique visible
de tout point de I’atelier ou
voyant par poste

FC4:

Respecter les normes en
vigueur.

FC5:

S’adapter aux dimensions du
local.

- Conforme aux dimensions du
local

- Surface disponibles :
e L :1000mm
e |:880mm
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Fonction Critere Niveau
FC6 :
- Conformité des énergies - Electriques : 3 x 400V
S’adapter aux énergies disponibles dans I’entreprise
disponibles dans 1’entreprise. - Pneumatiques : 8 bars
FC7: - Réaliser la liaison avec le four | Cf Plan ELTI ci joints

n°2,
S’adapter au systéme existant. |- Permettre le nettoyage du four, | - Assurer des liaisons précises
libérer totalement I’accés au |et démontables

four.
- Communication - Intervenir sur les paramétres du
recuit (Vitesse tapis)

- Dimensions de la bouche du | Hauteur : 15 mm
four - Largeur : 100 mm

(1)_criteres d'appréciation.
C'est un critére retenu pour apprécier la maniére dont une fonction est remplie.
On peut regrouper ces criteres en 5 familles:
- Critére d'utilisation (Dimension, poids ...)
- Critére d'entretien (Rangement, maintenabilite ....)
- Critére de colt (D'installation, de maintenance ....)
- Critére de sécurité (pour I'nomme, I'environnement ...)
- Critére d'estime (style, emballage ....)
(2) le_niveau d'acceptation.
Grandeur repérée dans I'échelle adoptée pour un critére d'appréciation d'une
fonction.
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ORGANISATION GENERALE

Repeére Elément
1 Poste amont
2 Four (Partie Existante)
3 Poste aval

e Le poste amont traite des bacs pleins de médailles pour la dépose sur la bande du four.

e Le four assure le traitement thermique des médailles. Le cycle thermique est assuré grace a
leur translation sur la bande.

e Le poste aval récupere les médailles apres leur traitement et les stocke dans des bacs.
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POSTE AMONT

Repere Elément
1 Gravitaire bacs pleins (voir MR10)
2 Manipulateur (voir MR20)
3 Trémie Rail vibrant Convoyeur rétractable (voir MR30)
4 Gravitaire bacs vides (voir MR10)

Le poste amont stocke cing bacs pleins de médailles a traiter sur un gravitaire. Un
manipulateur prend un bac, vide les médailles dans une trémie ; elles sont déversées sur un
convoyeur intermédiaire puis finalement sur la bande du four. Le bac vide est posé sur un
autre convoyeur gravitaire.
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POSTE AVAL

Repeére

Elément

Gravitaire d’entrée (voir MR40)

Convoyeur de sortie (voir MR41)

Gestion du remplissage des bacs (voir MR40)

Le poste aval permet la dépose de cing bacs vides sur un gravitaire d’entrée. Ces
bacs sont positionnés sous la bande du four pour y étre remplis puis stockés sur un
convoyeur a bande de sortie.
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SEQ0 : STRUCTURE PORTEUSE

La structure porteuse est constituée de deux parties mécano-assemblées :

Bati Amont
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SE 10 : GERER LES BACS PARTIE AMONT

1. FONCTION:

Le sous-ensemble 10 a pour fonction de gérer les bacs pleins et les bacs vides sur des
gravitaires (convoyeurs).

Repeére

Elément

Gravitaire bacs pleins

Gravitaire bacs vides
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2. FONCTIONNEMENT

Fonction : Gravitaire bacs pleins :

Repeére

Elément

Bati

Bloqueur entrée

Bloqueur bac

Blocage bac plein

Mise a niveau

Al |lwWwiN]|F

Guidages

L’opérateur « flash » le bac (prise en compte des parametres du lot a traiter : taille du
lot, type de pieces (durée du TTh)), puis le dépose sur le gravitaire. Apres acquisition de

I’information, la butée (rep 1) le libére pour son entrée dans la machine.
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Il est ensuite immobilisé par « le blocage bac plein » (rep 3). L’isolement du bac a traiter

s’effectue grace au blocage (rep 2) qui bloque la pile.
Le bac étant convoyé sur une pente de 10 degrés, une mise a niveau est nécessaire pour

permettre la prise du bac par le manipulateur en position horizontale. Cette mise & niveau est
réalisée par un vérin pneumatique.

Fonction : Gravitaire bacs vides :

Repere Elément
1 Mise a niveau bac vide
2 Butee bac vide

Le manipulateur dépose le bac vide sur la « mise a niveau » du gravitaire qui aligne
le bac avec les rouleaux et peut alors descendre jusqu’a la butée. Le gravitaire peut stocker
cing bacs vides.
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SE 20: MANIPULER LES BACS

1 FONCTION :

Le sous-ensemble 20 a pour fonction de prendre les bacs pleins depuis le convoyeur
gravitaire d’entrée, de les vider dans la trémie, puis de déposer les bacs vides sur le
convoyeur gravitaire de sortie.

Repere Elément
Bati
Mouvement horizontal
Mouvement transversal
Mouvement vertical
Rotation de la pince
Pince

o

OB W|IN|F

2 FONCTIONNEMENT :

Le bac contenant des médailles est en bout du convoyeur d’entrée, la pince (5) prend
le bac. Il est ensuite monté sur 500mm via le mouvement vertical (3). En position haute, le
bac est déplacé suivant le mouvement horizontal (1) sur 900mm au-dessus de la trémie, et
est vidé par un mouvement de 180° par le biais du mouvement de rotation (4). Le bac, vidé,
est remonté en position haute, déplacé suivant le mouvement transversal (2) sur 300mm puis
descendu en position intermediaire de depose sur le convoyeur gravitaire de sortie.
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SE 30 : DISTRIBUER LES MEDAILLES

1. FONCTION :

La fonction a assurer est la distribution uniforme et réguliére des médailles sur le
convoyeur du four de recuit. 1l est a noter que la distribution directe par éléments vibrants
des médailles sur la bande du four est incompatible avec la faible vitesse de défilement
permettant d’assurer le TTh.

Repere Désignation
1 Convoyeur rétractable
2 Rail vibrant
3 Trémie vibrante
4 Déflecteur

2. FONCTIONNEMENT

La trémie vibrante (3) qui a, au préalable, récupérée les médailles (par le biais du
manipulateur (SE 20)), « dégrossi » la distribution des médailles qui passent ensuite dans le
rail vibrant (2). Ce dernier, associé au mouvement de translation de la bande du convoyeur
rétractable motorisé (1), affine la densite du flux et permet d’assurer un stockage temporaire
synchronisant les cadences.

La présence d’un déflecteur (4) empéche les médailles de sortir du rail vibrant lors de leur
descente.

Lorsque suffisamment de place est disponible sur la bande du four, le convoyeur se rétracte
permettant ainsi la dépose homogeéne et réguliére des piéces sur la bande
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MR 40 : GERER LES BACS PARTIE AVAL

Cet ensemble permet de stocker, d’alimenter en bacs vides et d’évacuer les bacs pleins

apres leurs « remplissages » en pieces.

FONCTIONS:

Fonction : Gravitaire bacs vides :

Cette sous-partie permet de stocker les bacs vides avant leurs « remplissages ». Elle
permet également d’amener les bacs jusqu’a la mise a niveau.

Repére Désignation
1 Vérin de butée
2 Vérin de blocage
3 Eléments de fixation
4 Bati
5 Guidage
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Les bacs sont positionnés en haut du gravitaire d’entrée, ils descendent jusqu’a la
butée, (rep 1) formant une pile. La sélection du bac a traiter s’effectue par le vérin de
blocage. (rep 2). Celui-ci s’isole du reste de la pile. Le vérin de butée s’abaisse et laisse
tomber le bac sur la mise & niveau. Quand le bac est évacué pour étre rempli, le verin de
butée remonte et le vérin de blocage prend en charge le bac qui suit...

Fonction : Remplir les bacs

Ce sous ensemble permet de conditionner les pieces traitées par le four de recuit dans
les bacs.

Repere Désignation
0 Bati
1 Vérin sans tige
2 Vérin de Mise a niveau
3 Position bac plein

Le bac est chargé de pieces puis est transféré et stocké sur le convoyeur a bande (cf
description ci-dessus).
Cette opération terminée, un vérin sans tige pousse le bac en position de conditionnement.
Le bac est chargé de piéces puis transféré et stocké sur le convoyeur a bande (cf description
ci-dessous).
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Fonction : Convoyeur de sortie

Cette sous-partic permet d’évacuer les bacs vides apres leurs « remplissage ». Elle
permet également de stocker les bacs pleins en vue de leur déchargement par les opérateurs.

Repeére Désignation
1 Bande du convoyeur
2 Vérins de butée (positionnement)
3 Elément de fixation
4 Moteur
5 Emplacements des bacs rangés

Les bacs arrivent du remplissage et sont poussés sur la bande (1). Ils sont pris en charge par la
translation de la bande jusqu’a une position disponible (A, B, C, D, E) matérialisée par des
verins de butee (rep 2).

Le systéme, grace a la possibilité d’accumulation permise par la bande, optimise 1’occupation
de la zone de déchargement.

Page 21 01/07/2013 Fabrice



GEMMA ) Equipement : gestion des médailles au recuit
PC en Energie =

PC Hors Energie

Remise en route Arréts Mise en ou hors service Ecszais et vérifications
fonctionnement normal
Pz —
AB Mise PO init Auto.init — — -  anu F4 sarche de vérification
Initialisation de I3 A1 arrétdans état initis! HM fixe | 7 ] | ans e désordre
machine de dépose i - ! L
IMD) 2t de |2 Cl Auto .marche Commande séparée des
machine -k différents acticnneurs
o' évacuation (ME) e PRODUCTION | oo b HMolig ,
1 M
-Manipulateur i irzrét fin E
position initiale: H ' . i . .
ycie '
position haute, au- | ien A3 arrét état déterming. ] | + ;
H = 1 i T ]
dfessus misE s ; tcl:nur.s == Appel Opérateur (beeper) Gravitaire bacs vides MD plein F1 Production normaie '
niveau, pince ! ermine La production se poursuit jusqu'au , HM fixe !
OUVETTE, [ HMglig. Geme bac [La machine MD s'arréte) N . — 1 - '
i _ R JfGravitaire bacs vides MD plein I
5i pince fermée, le :“ | Appel Opérateur(beeper) Machine de dépose : L
bac est dépose sur i Arrét convoyeur dufour etarrét de la I = MD .
le gravitaire de i . E'%”E”} iondesmedsilles Valig Identifier les bacs (code, a4 i
. -1 Z2eme
sortie avant T e | Appel Opérateur(beepen , barrss) , :
initizlisation du | hauteur| Arrétdistribution de médailles, NE Défaut gaz Approvisionner trémie ;
mianipulateur. i PAS ARRETER le convayeur four Distribuer les médailles i
HM clig. ! /Defaut gaz sur le convoyeur FOUR !
T‘I‘Dj’; i Appel Opérateur (beepar) ‘ T e P PP _: — i
1 Arrét convoyeur du FOUR et arrétde |2 T, } ) Machine - 1
3 i la distribution des médailles sur MD Convoyeur motorise ME plein (6 bacs pleins) - . : '
» . . i d'évacuation : ME ! .
A5 Mise ou remise en ! | N i ; i !
Mise route : — : | Gérerles bacs.vldes i —+ valid !
sous Initialisation des Grafcets X [ U {Convoyeur motorisé ME plein et les bacs pleins ' !
tenszion Mise en energie PO. ': HoP Appel des opérat i
PC 1 i ; :
- faru/fdéfauts [Réarm ! ]
: 1
i : - Finde i
I D3 Froduction tout de méme _ _ — production i
N 0 Comvoyeur bacs pleins ME pleins d
D,1 Arret de H Appel opérateur (Beeper) production en cours 1= test H
securite 5 —+h H
! auteur '
a1 | -=---—-——————- HOP fConvoyeur bacs pleins ME pleins '
Couper les H H
énergies PO. ] Appel de tous les opérateurs pour £talerles i
N 1 . . . "
Figerles grafcets ! médailles sur le convoyeur four '
I_ ____________________________________________________________________________________________________________ L]
HDEF Défaut + ARL f
- } A Depuis tous les états

Daté du :13.03.2012
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Commentaires du G.E.M.M.A.

Mode A5 — « Mise en marche » :

- Vérifier que les arréts d’urgence ne sont pas enfoncés,
- Mettre la machine sous pression,
- Vérifier ’absence de défauts sur le Magelis,
- Actionner le bouton poussoir de mise en énergie : « Menerg »,
- Initialiser les machines de dépose et d’évacuation 1’aide du Magelis (voir mode A6)
- Le Magelis permet :
e [’acquittement de tous les défauts et leurs visualisations.
e Lavisualisation des modes de marche.
e De modifier les parametres de vibrations de la trémie vibrante et du rail
vibrant.
o De modifier les parameétres de vitesse du convoyeur rétractable.

Mode Al — « arrét dans 1’état initial » :

Le message « Initialisation machine » apparait des lors que toutes les conditions initiales sont
présentes.

Mode A2 — « Arrét en fin de cycle » :

Sur la machine de dépose : le manipulateur termine son cycle et revient en position initiale.
Le lot en cours est entierement distribué.

Sur la machine d’évacuation : le ou les lots en cours dans le four de recuit sont réceptionnés
dans le ou les bacs et sont évacués. La machine se positionne en situation initiale.

Mode A3 — « Arrét en état déterminé » :

Sur machine de dépose et sur le four de recuit :
Si le gravitaire des bacs vides est plein :
Arrét du remplissage de la trémie par le manipulateur (attente de dépose du dernier bac
vidé), appel de I’opérateur.
Si défaut gaz du four de recuit :
Arrét de la distribution des médailles (trémie, rail et convoyeur rétractable).
Appel de I’opérateur. Le four du convoyeur continue a fonctionner.
Si la hauteur des médailles sur le convoyeur four est trop haute :
Arrét de la distribution des médailles.
Arrét du convoyeur du four.
Appel de I’opérateur.
Si Les 5 places du convoyeur motorisé sont occupées et que le bac au remplissage est terminé.
Arrét de la distribution des médailles (trémie, rail et convoyeur rétractable) et du
convoyeur du four.
Appel de I’opérateur.
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49400 SAUMUR

Mode A6 — « Initialisation » :

L’initialisation de la machine est provoquée par 1’action sur la touche « Init » du Magelis.
L’initialisation est indiquée par un message sur le Magelis (voir état A1 du Gemma).

Mode F1 — « Production normale » :

Le mode préparatoire démarre lorsque la machine est en position initiale et que I’opérateur
demande le départ cycle par ’action sur la touche « Marche ».
L’opérateur devra :

e Passer le code-barres de son lot sous la douchette,

e Déposer son bac a I’entrée du gravitaire d’entrée de la machine de dépose.
e Poser au moins un bac vide dans le gravitaire de sortie de la machine
d’évacuation

Le code-barres permet d’identifier le type de médaille et d’autoriser 1’entrée du bac plein dans
la machine ou il sera géré par le manipulateur pour alimenter la trémie.
Mode F4 — « Mode Marche de Vérification dans le désordre » :

Ce mode permet de sélectionner individuellement tous les mouvements (actionneurs de la
machine). Certains mouvements sont conditionnés par des informations capteurs pour des
raisons de securité.

L’opérateur valide la sortie du mode F4 en sélectionnant le fonctionnement automatique. La
sortie de ce mode impose une initialisation des machines de dépose et d’évacuation.

Mode D1 — « Arrét de sécurité » :

La machine s’arréte par coupure des énergies s’il y a:
- Action sur un des arréts d’urgence.

- Chute de pression générale.

La reprise d’un cycle apres un arrét de sécurité s’effectue par la disparition des défauts puis
par I’action sur la touche « Réarm ».

Remarque : La coupure d’énergie entraine le figeage des grafcets. Le four de recuit n’est pas
concerné par ce mode.

Mode D3 — « Production tout de méme » :

La production en cours se poursuit avec appel de (ou des) I’opérateur dans les cas suivants :
- siles 5 places du convoyeur motorisé sont occupées.

- si le 1*" test de hauteur de dépose des médailles sur le convoyeur du four est supérieur a
10mm.
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MARTINEAU SA
113 Chemin des Patureaux

Unité de Recuit

&

LPO Carnot Bertin

49400 SAUMUR Chapitre 3 DOSSIER MACHINE 25 rue Marceal
49400 SAUMUR
Grafcet de sécurité : GS
0 Gi{*}
HDEF
—+  IRU. Défaut
1 H| Gi{init}

—— X10.%x20.x30. x50 . %54 . 255, %62 . x80. %100, x104. %120, %124 . %140 . x141.x152 . 5xéarm — arutdefaunt
2
"Animation Grafcet’
— arutdefaut
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MARTINEAU SA
113 Chemin des Patureaux
49400 SAUMUR

Unité de Recuit

Chapitre 3

DOSSIER MACHINE

&

LPO Carnot Bertin
25 rue Marceau
49400 SAUMUR

Grafcet PC technologique de conduite : GC

IIRS "
- init
11
IIRS "
T ulds
12
IIRlll
- HAuto. marche - Hamm
14 Hmann
IIE 4 "
13 HHPROD —— HAuto.init
IIEl n

défaut gag+oonveyenr motorisé HE

= OGravitaire baecs wides HD plein +

plein

15

gz

=T~ gravitaire bacs wides HD plein

talidt defaut gas+lenvopsur Hotorise HE plein

16

ik

— Qenveyeur bacs pleins HE pledin
+ ler test hauteur

T 2= test hanteur

+ walid

convoyeur bass pleing HE plei
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MARTINEAU SA
113 Chemin des Patureaux

Unité de Recuit

&

LPO Carnot Bertin

49400 SAUMUR Chapitre 3 DOSSIER MACHINE 25 rue Marceau
49400 SAUMUR
Grafcet d’initialisation : GINIT
8
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Grafcet mode manuel : GMANU

20

—+—  x24
1 P
—_ AUTO
22

—— X24
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49400 SAUMUR Chapitre 3 DOSSIER MACHINE 25 rue Marceau

49400 SAUMUR

PARTIE AMONT

Grafcet de gestion des bacs : GMD gestion bac

- - |
] - |
-
C
-
|_'_H _'_H
==
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49400 SAUMUR

Grafcet de distribution des médailles : GMD distmed
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Grafcet du manipulateur : GMD manipul
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49400 SAUMUR Chapitre 3 DOSSIER MACHINE

25 rue Marceau
49400 SAUMUR

B

g0

PARTIE AVAL

Grafcet de gestion du convoyeur motorisé : GME convmot

- ¥i&

shoel . zhae? [ zhoeal+ sboal] . shoel

-

—

vantrer buties poste 2 "17 BR-V Hrentrer buties poste 3 "16 R-"

[ zbaoal+ zhoel+ zhoel) . shaoed

|—rentrer buties poste 4 "15 RH-" ‘

[ ghaoel.chae? wréxin 17 rentral+[[ shoel+ shoel) . choed wrérin 16 rentri]
+([ sboel+ shose2+ shoe3) . shoed vrérdin 15 rentrsa)l+] sboel. shoe?. sheoe3. shaoed)

32 Hl‘[:is: en marche du convreyeur

—

Tehoad+ Tehoas+ Tehoa2 T feband

a3 Hl‘[:is: en marche du conrojenr

——

" |

tempo
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Grafcet d’alimentation du bac : GME alimbac
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Unité de Recuit

MARTINEAU SA
113 Chemin des Patureaux
49400 SAUMUR

Chapitre 3

DOSSIER MACHINE

&

LPO Carnot Bertin
25 rue Marceau
49400 SAUMUR

EQUATIONS DES SORTIES

l1AR+= S1A.BPFsortir

1A-= S1A.EPrentrexr.S251.S5bmad

2RA4+= S52ZA.BPsortir

3A-= S53A.BPrentrer

4A+= S4A.BPsortir. (S6S51+5652)

Sh4+= S5L5A.BPsortir. (59252.5651 .57T53}+(5951.5653
6R-= S6A.BPrentrer

tA+= S6RA.BPsortir.S751.5951

TRA-= S5STA.BPrentrer.S5651

TRA+= S5TA.BPsortir.S5S6S5S1

AA+= SBA.BPsortir.S7TS52.5952.5651
BA-= S5BA.BPFrentrer.S5651

9R4+= S59%A.BPsortir.S56eS51

9RA-= S59%A.BPrentrer.S5651

10A4+= S10A.BPaortir

11A-= S11A.BPrentrer. Ebacniw2.S51451
12A4+= S512A _BPaortir

13A4+= S13A ._BPaortir

14A4+= S514A .BPaortir

14 -= El14A . BPrentrer. Ebacdep. Ebacniw
15A-= S515A . BPrentrer

l6A-= Sl6A . BPrentrer

17h-= E17TA.BPrentrexr

18BA-= S518A . BPrentrer

.87S51)
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MARTINEAU SA

113 Chemin des Patureaux

49400 SAUMUR

Unité de Recuit

Chapitre 3 DOSSIER MACHINE

LPO Carnot Bertin

&

25 rue Marceau
49400 SAUMUR

TABLEAU D’AFFECTATION DES ENTREES/SORTIES AUTOMATE

MACHINE depose des medailles

Capheur fin de course rentrée tige werin butde bac fdnee Srachadt 4 3 ERwHI2.0
14 butée bac phein Caphenr Fin de course sarkie tige wirin bubie bac fdiee Sroched} 215 ERWIEA
[=ortie an repos) pilatage du distributeur 512 bist: rentrée de tige Oz EhTw 1360
pilatage du distributeur 512 bist : sortic de tige D114 ahW136
Capteur fin de course rentrée tige wérin blocage iy | Xhlwi2.2
24 blocage bac plein Capteur Fin de course sortie tige wirin blocage ghs2 EA T ]
pilokage du distribukeur 512 mono @ renkrée de bge D214 shW1E6.2
54 buble bae plein antrée contoyer Capbeur f!n de course rr:ntrlécltiqc '.:E.rin blocage T3 ARz A
[sortit 3n repos) E!.:lptn:ur fin dn.: n:n::urﬁr: sorkie bige werin I:-IEu:aqr: : Pty G AT )
pilokage du distribukeur 512 mono @ renkrée de bge D314 b AT
Capkeur Fin de course rentrée tige wirin mise 3 nivean 43 EMWIIR 6
44 mize § nivean bac plein Captenr fin de course sartic tige wirin mise 5 niveau [bac & nivean) $430 Ehlw iz
pilotage du distributeur 572 mong @ sortic de bige D414 Ahh156.4
Capteur pince ouyerke | Ah12.5
5 pinces Capkenr pince Fermee Ahag ahW12.9
pilatage du distributenr 505 : fermer la pinee 0512 ARTWH36.5
pilatage du distributeur 513 puvrir la pince 0514 AW 6.5
Capher position vidage bas mouvement verkical | AW 20
B4 manipulateur vertical Capkeur pasition dépose bac vide mausement vertical SRR shwIEN
Capheur position prise bac plein moyvement wertical FEET AR A2
pilatage du distributeur 513 : rentrie de tige DE12 AMWH6.T
pilokage du distribukeur 555 : sorkie de tige DB EA T
Capteur pasition vidage au dépose bac vide mouvement harizantal e EA TR R
. . Capteur position prise bac plein mouvement horizantal BiE| R
TAmanipulteurhorisantal e du distrbutean 513 : rentrde e tige DTrviz 163
pilakage du distributeur 513 ¢ sortie de tige 074 AhW3E10
Captenr position Odeq ratation d¢ 3 pince e | Ahw13.0
. . Capheur position 180deq rotation de [ pince Egi2 Ahlw130
B manipuateur foation e distibutear T2 bt rentrle e tige DaYViZ BT
pilatage du diztribubeur 312 bist : sortic di tige 0514 A6 12
A manipulakeur tranzversal Capheur pasition prise bac plein o vidage bac mouvement transyersal | Ahws.2
Capheur pasition dipose bat vide mousement transversal asg b AT R
pilatage du distributeur 513 rentrie de tige 02 ANTW136.13
pilakage du distributeur 513 ¢ sortie de tige DAYy s 13614
104 convopenr rbractable CApRLUr ConvayEr -:IEp!?g.lE 108 MW
sortic au repos CApLEUr Canvoyeur replié . Hos2 Ahw1136
pilotage du distribukeur 512 mons @ rentrée de bige D014 s 156,15
154 butes depose bag vide capheur tige rentrée ] XMAIZAS
sortit I repos pilatage du distributenr S12 mona rn:_ntr-i-: de tige 0] N Ahw 37,0
Capheur présence bae plein 3 entrée du convayeur Shead ERWET
Capkeur présence bac plein au blacage Ebbld i R KR
détection prisence des bacs Capkeur prézence bac plein butée Shbud EMWIEA
Capteur présence bac plein poste de mise & niveay Fbmad AhlwE0
Capheur présence bae vide Ehydd LTSN
tremie vibrante marchelarrit MTREM 0124
variation de lamplitute d Ja trémie AMFETR w020
. marchedarret MRAIL AR TR I
rl vibran ariation de Pamplituts du ral AMPRA RE.2
M mateur convanenr rétractable conyret RPN
MOTEUR convayenr ritractable | contackeur mateur KMCR %0113
variation de la vitesse Conyrebyit ShwH00
b ; capeur prézence médailles 3 'extrémité du convoyeur rétractable EMOCE %0102
A braz Tu*;:;rmm retract, capheur 1-:r\ bost de -:IEt-:Etin:-n de hauteur EHa %1015
capteur 2eme besk de debeckion de haukeur EHALZ %016
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MARTINEAU SA
113 Chemin des Patureaux

Unité de Recuit

&

LPO Carnot Bertin

Chapitre 3 DOSSIER MACHINE
49400 SAUMUR P 25 rue Marceau
49400 SAUMUR
MACHINE evacuation des medailles
Captenr fin de course sorkic tige vérin butés bac Al ves Srechesi i AhWED
Ha butde bac vide Capkenr fin de course rentrée tige wirin bubde bac fd res Srochat i 152 %W 116
tige sortie am repos pilatage du distributeur 52 bisk @ renkrde de tige Oifvuie Ehlw 40,0
pilotage du distributenr 52 bist : zarkie de bige D114 P 1401
Captenr fin de course rentrée tiqe wérin blacage 2 ahWE2
124 blocage bac vide Capkenr fin de course sortis kige vérin blocage 1282 Ehhw 6.5
Pilatage du distribuckeur 5'2 mono : sortic de tige D214 P 1402
Captenr fin de course rentrée tiqe wérin mise S nivean 55 Ehw1E.4
134 mise & niveau bac vide Capkenr fin de course sorkic kiqe vérin mise 3 niveau [Bac 3 niveau] 21382 Ehw 1165
Pilatage du distributenr 52 mona : sortic de tige D514 w1405
Capteur fin de course position bac vide By L ES| AhWEE
Capkeur intermédiair: position remplizsaqe boa . howe] EhwET
144 transfert bac vide Captenr fin de course convayeur de sarkic 1455 AT R
Pilotage du diskributeur 565 ; rentrée de tige Did vz A 40.4
Pilatage du distributeur 505 @ sortie de tige D47 14 M 1405
154 butie 1 convoyear Capheur f!n di course t!g-: rn:ntr.E-: 1551 w63
tige sortic aw repos E.apl:n:ur fin -:In.: n:-::urs-: Lige sarkic : : E5E2 E1 T =R ]
Pilatage du distributeur 312 meno : sorkic de bige D514 2w 1406
165 bukie 2 convayeur Capteur f!n di course t!q-: rn:ntr.E-: b [ | hwE 1
tige sortic au repos E.apl:n:ur fin -:In.: n:-::urs-: Lige sarkic : : F6E2 w1612
Pilatage du distributeur 312 meno : sorkic de bige D614 2w 1407
T4 bubie 5 canvapeur Capteur f!n di course t!q-: rn:ntr.E-: e EP RS | PRk
tige sortic au repos E.apl:n:ur fin -:In.: n:-::urs-: Lige sarkic : : ETE2 0w 116,14
Pilatage du distributeur 312 meno: sortie de tige Dimiid Ehw403
Capheur prézence bac plein au blocage Ebble E1 e R
Capteur présence bac plein bukde Zhbue S, 2
Capkeur présence bac plein poske de mize 3 nivean Ebmac 4% T [
Capheur prézence bac dipose médailles Zhdpe Ew 165
ditection présence des bacs Captenr présence bac | Sheel SN HTE
Capkeur présence bac 2 Ehbeced AW TT
Capkeur prézence bac 3 Ehbced EhwAITS
Captenr prisence bac 4 Ehecd E T e
Capkeur présence bac § bl R 17,10
. . Contackeur mokeur conyayeyr EMCE %0115
Canvayer ivacuation ditection de la fin d'dvacuation des médailles [Fibres aptiques] ZMOCF %0115
FOUR de recuit
convapenr Faur variation de la vitesse convoyeur Four WFQL RE0.2.2
capkeur pression Four EPRE %0011
. arrit d'urgence Four ARLUF 5012
atre 2 e Foar mode auto séleckionnd ZALTF %015
Capkeur difaut qaz G&ZF %0014
Autre
rearmemenk Erearm %10.1.0
FUPRITRE Loyant werk [medes de marche] Hi %0107
yoyant bleu [appel apdrateur] HOP %E0116
apdratenr 1 KO %E0.1.25
apdrateur 2 KOpz %0126
opirateur 5 KOPS %0127
Appel OPERATEUR opirateur 4 KOP4 G012
apdrateur 5 KOS %0129
opirateur B K0P %E0.1.50
apdrateur T KOPT %E0.1.5
Diizjanckeur makeur conyaypeur dvacuation EMCE %1017
Armaire &leckrique Diizjancheur makteur convapenr ribrackable MR %1015
difaut ARLI OF &R %1011
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DIALOGUE MACHINE/OPERATEUR

Maselis XBTGT 2220

Bouton -voyant mise en enargia
Bouton mise hors&neargis

Bouton coup d= point arr&t d’urgencs

Voyant de fonctionnameant
Bouton -voyant réarmemesant

Voyant defaut

Douchette

Plon de trovail opéroreur

Voyant Mis=s sous tension
Voyant defaut
Voyantde fonctionnament

_———— Voyantd’appel operateur

Srine de maochine d'svocuoton
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D’évacuation des

meédailles
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Pince

Mouvement rotation

5A 8A
HGPT-50-A
S85kn. 4 9pS2 DSM-40-270-P-A-B
=
% ? S8S1 JFEﬁgsasz
5V3 }@ }@ 5V2 1 1
. : 8V3 @f @f 8V2
5V4
f 2 2:
-
]
- o il
5A4 5 5
14 4 2 12 14 o6t 2 12
syvi2 28188 MW evvia syviz WM 2 Cevva
s A O | A - i warmhy | WA~
Wers folio 2 (C)
FE 5V1(code C) %1__‘3 8V1(codeC) 1_'3
Ir Mers folio 4 (O)
|
|
| Vers folio 2 (B)
. 210 1: @10 > & @10 !
¥ CDF41
L : @10 ers folio 4 (C)
UAL sur Four 0z CFE31
Projet :
) Nom : | EGUAY/ROISSE
Unité de recuit
, Le : 31 mai 2012
CPV Dépose
Entreprise :

MARTINEAU

Folio :

117




Mouvement vertical
6A
DNC-50-550-PPV-A

S6S2
S6S51 Jc?!@ £4 56S3
L

6V5 f]:ls

6V4

6V3 ;@ }@ 6V2

4 o
=L &
w o os'] [Be i v
6YV14 (75| dly ¢ 7t /=i 6YV12

Depuis folio 1{AN

Mouvement horizontal

A

DGC-32-300-G-PPV-A

S781

@ﬁ 55752

7V5

V3

-

7V4

3]
5]

o'

2

A4
—17A2

26

7V2

14 M
TYVAALTS T

e

L/

m 12
—Rg7YVi2

)
7V1(code C) %LI

3

Mouvement transversal
OA

DGC-32-900-G-PPV-A

3931? 5952

—_

-

9V5 ﬁ.‘-

9Vv4

9V3 }@ }@ 9Vv2

/4 %9YV1 2
5

ers folio 3 (D)

s AN

9V1 (code C)

6V1(code C) sh 3

Depuis folio 1(B) o & Ners folio 3 (E)
, roiet: o _ Nom : | EGUAY/ROISSE
CPV Depose Unité de recuit
Le : 31 mai 2012
Entreprise :
MARTINEAU Folio : 5, 78




Depuis folio2 (DN

Butée bac plein
1A
DSNU-32-40-PPV-A

S1S82 1655181
[lg:l

(26

1A-2

1A-4

4 2

14 12
1YV14 1YV12
vara AW

1V1(code J) 5|1| |3

Blocage bac plein

2A
ADVUL-32-25-P-A
$281,, . S282

=
2V3 }}

—

,)? N
ey

2V4

)|

2A-2

@6

2A-4,o

®
=

14 L}—;
2YV14
T

2V1(code M) 5

G V2

Autorisation bac plein entrée

3A

DSNU-32-40-PPV-A

S382 5 !§SSS1
2 /

3V3 /}@

}G 3Vv2

1

1

24

3A-2

&
P
o)

@4

[

3YV14 %‘A H

3V1(code M) 5

—_

Depuis folio2 (E])

Projet :

i ] Nom : | EGUAY/ROISSE
CPV Dépose Unité de recuit
Le : 31 mai 2012
Entreprise :
MARTINEAU Folio : 37




Depuis folio 1(C

Depuis folio 1 (E})\

Replis convoyeur rétractable
10A

4

Vérin mise a niveau (Vérin surle poste

A de dépose)

DFM-20-200-P-A-KF DSNU-20-40-PPV-A

4

5 S4S2

S10S1 S10S82 S481 ¢=
ﬂiﬁj [

2 2 2

=

10V3

10V2 4V3 )@ }@ 4v2

43

CFE12

10A-4-0
10A-2-0

1]

f¥
Q
[

CFE22 CDF52
4441 4A-
e e —e

4890 4A-2-1 482
; )8 e
CFE21 CDF51

Q
@

4

4A-4-0

10YV14|17|4:_*7|;\

—

7 avvia o e

CPV Evacuation

10V1(code M) 1 L3 4\V1(code M) sl1| |3 Wers folio 5 (H)
Vers folio 5 (1)

Projet :
! Nom : | EGUAY/ROISSE

Unité de recuit

Le : 31 mai 2012

Entreprise :

MARTINEAU

Folio :

417




Butée bac vide

11A

Blocage du bac vide
12A

ADVU-25-25-P-A

S182

#5151

ADVUL-25-25-P-A

11v3 }@

24

11YV14%[7‘;\ H

11A-4
11A-2

S1S81 =S1S2
2 2 2
}G — 12V3 }@ 7\@ 12v2
5
o4 §f~1 @4 !
12v4 _
/_l |
i
Z o
bid
24| 12840 @4

12YV14|%[7|A Hr 12]

11V1(code J)

Depuis folio 4 (h}

Depuis folio 4 (1)

Mise a niveau bac vide
13A

DSNU-20-40-PPV-A
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